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14. Technologietag

Konstruktionsbiro Hein
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Am 26. Februar 2010 fand der 14. Technologietag
fur Produktentwicklung, Formenbau und Spritz-
guss des Veranstalters Konstruktionsbiro Hein
GmbH in Neustadt wieder mit groRem Erfolg statt.

Uber 500 Teilneh-
mer und 70 Aus-
steller aus
Deutschland und
den Nachbarlan-
dern nahmen in &
diesem Jahr teil. g&
Natirlich hat auch %
simcon wieder an

der Ausstellung teilgenommen.
Im Vordergrund der Prasentation von simcon
stand hier das neue Modul CADMOULD® 3D-
F 2K & INSERT, welches Dr. Filz in seinem
Vortrag ,Simulation von 2K Teilen“ den Teilneh-
mern naher erlauterte.

Foto TT Hein, Ausstellerhalle
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25. Internationales
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Am 03. und 04. Marz 2010 war simcon gemein-
sam mit insgesamt 40 weiteren Ausstellern auf
dem IKV-Kolloguium vertreten. Am diesjahrigen
Kolloquium im Eurogress, Aachen nahmen etwa
500 Gaste teil.

Fur simcon stand

Dr. Gierth Ingeni-
eurgesellschaft|
mbH , Aachen, das
Programm |
VARIMOS* im
Vordergrund  der
Prasentation.

Foto: Hendrik Brixius, simcon-Stand

*Mehr Informationen zu VARIMOS erhalten Sie im
untenstehenden Fachbericht.

Halle 11, Stand F21
Messe Diisseldorf > |

VARIMOS - Bauteil und Prozess virtuell
schneller und kostengulnstiger optimieren

Die Auslegung von Spritzgussteilen mithilfe der
Simulation bewirkt eine entscheidende Verbes-
serung des Entwicklungsprozesses, weil Prob-
leme bei der Herstellung des Bauteils bereits
am CAD-Modell erkannt und behoben werden
konnen. Notwendige Anderungen werden am
virtuellen Bauteil durchgefiihrt. Das ist im Ver-
gleich zu Anderungen im Stahl des fertigen
Werkzeugs sowohl kostenglinstiger als auch
schneller.

SpitzgieBprozess
unempfindlicher
gegen Anderungen
Die Idee hinter dem
neuen Produkt VARI-
MOS ist es, die Mdg-
lichkeiten der Simula-
tion noch umfassen-
der zu nutzen. Ziel
von VARIMOS ist es,
Bauteil und SpritzgieRprozess virtuell zu opti-
mieren. Das Ergebnis ist nicht nur ein Bauteil,
das alle definierten Qualitatsmerkmale erfillt,
sondern auch ein Prozess, der wirtschaftlich
optimiert ist und ein Maximum an Produktivit&t
gewahrleistet. Zusatzlich wird der Spritzgiel3pro-
zess unempfindlich gegen Anderungen der
Produktionsbedingungen wie Chargenschwan-
kungen, Werkzeugverschleil3, Umgebungstem-
peratur etc.

VIM-| Projekl: Optimiertes Bauteil der
Fa. Ghepi, Cavriago, Italien

Optimierung durch DOE

Die Funktion von VARIMOS beruht auf einer
virtuell durchgefiihrten statistischen Versuchs-
planung und -durchfiihrung. Dabei werden so-
wohl Prozess- als auch Bauteilparameter wie
die lokale Wanddickenverteilung oder die An-
spritzposition variiert. Die unterschiedlichen
Parametersatze werden mit CADMOULD®
3D-F berechnet. AnschlieBend werden die
Simulationsergebnisse von einem Optimierer
ausgewertet, so dass derjenige Prozess- und
Bauteilparametersatz gefunden wird, der hin-
sichtlich Qualitéat und Wirtschaftlichkeit optimal
ist.

Bei der Entwicklung von VARIMOS wurde die
Erfahrungen der Firma simcon im Bereich der
Simulation und der Firma Dr. Gierth Ingenieur-
gesellschaft mbH, Aachen, im Bereich der Pro-
zessoptimierung vereint. Das Ergebnis der ge-
meinsamen Entwicklung ist ein bisher einzigarti-
ges Programm zur virtuellen und realen Bauteil-
und Prozessoptimierung zur wirtschaftlichen
Herstellung von
Spritzgussteilen.

VARIMOS ist ab
sofort erhaltlich.
Bei Fragen und
Interesse  wen-
den Sie sich an

cen s soh a0 A RIMOS

VARIMOS basiert auf Ergebnissen des von der EU geférderten Forschungsprojekts ,VIM*, an dem Forschungspartner aus zehn européischen Landern beteiligt waren.
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Tipps & Tricks

Speicherplatz sparen

Um Speicherplatz zu sparen,
kénnen die Intervalle, zu denen
Ergebnisse gespeichert werden,
reduziert werden.

Unter

Simulation->

Optionen->

Momentaufnahme Fullung bzw.
Nachdruck

kénnen die Zeitpunkte manuell
festgelegt werden. Hierzu stehen
drei Moglichkeiten zur Auswabhl.
Standard ist automatisch, zu-
satzlich kénnen konstante Ab-
stande und/oder bestimmte
(interessante) Zeitpunkte ange-
wahlt werden.
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